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Аннотация. Данная работа посвящена проведению разрушающего и неразрушающего контроля на опасных 
производственных объектах. Описана методика аттестаций сотрудников лаборатории неразрушающего контроля. 
Установлены основные случаи, когда проводится экспертиза технических устройств.
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В
се виды технического контроля опасных 
производственных объектов можно разде-
лить на разрушающий, повреждающий и 

неразрушающий контроль. Разрушающий контроль 
– это такой вид контроля, при котором проба или об-
разец берется из самого объекта, после чего он оста-
ется неработоспособным. К нему относятся:

Металлографический анализ;
Химический анализ материала, из которого из-
готовлен объект;
Механические испытания материала на растя-
жение, изгиб, сдвиг, сжатие, трибологию и удар-
ную вязкость.
К повреждающему контролю относятся виды 

контроля, которые проводятся на объекте, причем сам 
объект сохраняет свою работоспособность, при этом на 
месте где был проведен контроль остаются неустрани-
мые следы, которые не препятствуют эксплуатации.

•
•

•

При неразрушающем контроле исследуемый объ-
ект остается работоспособным при условии сохране-
ния материала, который подвергался испытаниям. 
Данный вид контроля можно разделить на два: нераз-
рушающий физический контроль (с применением тех-
нически сложных устройств и приборов), а также визу-
альный и измерительный контроль. Неразрушающий 
контроль может реализовываться с помощью повер-
хностных (обнаруживает поверхностные дефекты) и 
объемных методов (обнаруживает внутренние дефек-
ты). Классификация физических методов контроля в 
РФ регламентируется ГОСТ 18353-79 [1].

В экспертизу промышленной безопасности опас-
ных производственных объектов включаются рабо-
ты по неразрушающему контролю и по техническо-
му диагностированию. Как правило, в техническом 
контроле чаще всего используют следующие виды 
неразрушающего контроля:
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Акустико-эмиссионный;
Радиационный;
Акустический (он же ультразвуковой);
Акустико-эмиссионный;
Вихретоковый;
Оптический;
Визуально-измерительный;
Вибродиагностический;
Тепловой;
Проникающими веществами;
Магнитный.
Сама по себе экспертиза промышленной бе-

зопасности на опасных производственных объек-
тах является обязательным требованием согласно 
Федеральному закону ФЗ-116 [2]. Согласно статье 
данного закона технические устройства на опасных 
производственных объектах подлежат обязательной 
экспертизе промышленной безопасности. Причем, 
применение технических устройств на опасном про-
изводстве возможно только при получении разреше-
ния Ростехнадзора (федеральный орган исполнитель-
ной власти в области промышленной безопасности). 
Опять же последнее предложение имеет право на ре-
ализацию, если иная форма оценки соответствия не 
установлена техническими регламентами.

Проведение технического контроля проводится в 
соответствующем порядке аттестованными лаборатори-
ями. Аттестация лабораторий неразрушающего контро-
ля производится на основании положений Федерального 
закона «О промышленной безопасности опасных произ-
водственных объектов», положения о Федеральном гор-
ном и промышленном надзоре России, правил проведе-
ния экспертизы промышленной безопасностью, общих 
правил по проведению аккредитации в РФ. Ниже приве-
дены группы опасных технических устройств, техничес-
кое состояние которых может анализироваться:

Подъемно-транспортное оборудование;
Котельное оборудование;
Газовое оборудование;
Нефтегазодобывающее оборудование;
Оборудование химических, нефтехимических, 
нефтеперерабатывающих и взрывопожароопас-
ных производств;

•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•

•
•
•
•
•

Металлургическое оборудование;
Горнодобывающее оборудование;
Оборудование для транспортировки опасных 
грузов;
Строительные конструкции.
В горнорудной промышленности неразрушаю-

щему контролю подвергаются шахтные подъемные 
машины, главные компрессорные установки, вен-
тиляторы главного проветривания, а также здания 
и сооружения поверхностных комплексов рудников 
(рисунок 1) [3].

Контроль за состоянием опасных производс-
твенных объектов должен выполняться специалис-
тами, которые специально обучаются и аттестуются 
в соответствии с Правилами аттестации персонала в 
области неразрушающего контроля ПБ 03-440-02 [4]. 
Стоит отметить, что заключения по результатам не-
разрушающего контроля выдаются специалистами, 
которые имеют квалификацию не ниже II уровня. 
Диагностирование опасных производственных объ-
ектов выполняется специальными аттестованными 
лабораториями, которые аттестованы на соответс-
твие Правилам аттестации лабораторий неразруша-
ющего контроля ПБ 03-372-00 [3]. 

Аттестация лабораторий проводится для того, 
чтобы подтвердить их компетентность в выполнении 
вышеописанных работ. По результатам аттестации 
независимыми органами лаборатории выдается соот-
ветствующая лицензия. Одним из основных условий 
для аттестации лаборатории является ее независи-
мость от той организации, в которой она будет про-
водить контроль (в случае если лаборатория имеет 
статус юридического лица). Такие лаборатории не 
должны никаким образом иметь отношение к объек-
там, контроль которых они осуществляют. В данном 
случае подразумевают, что они не должны прини-
мать участие в ремонте, строительстве, реконструк-
ции и эксплуатации, изготовлении, монтаже или же 
являться собственником, покупателем и потребите-
лем этих промышленных объектов. Есть и другой 
случай: выполнение НК одним из подразделений 
организации (для собственных нужд). В этом случае 
в Правилах [3] указано требование к объективности 

•
•
•

•
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Рис. 1. Неразрушающий контроль 
технического состояния устройств, 
зданий и сооружений комплексов 
горнорудной промышленности

Рис. 2. Рабочее место 
специалиста по неразрушающему 

контролю

полученных результатов НК, в совокупности с тре-
бованием к организационной структуре этой органи-
зации и форме отчетности лаборатории. 

 У каждого сотрудника лаборатории должно 
быть фиксированное рабочее место (рисунок 2).

Если лаборатория проводит радиационный конт-
роль, то необходимо наличие радиационно-гигиени-
ческого паспорта. Все сведения о приборах неразру-

шающего контроля должны быть внесены в Паспорт 
лаборатории и в регистрационный документ (карто-
чка либо учетный лист). Сведения должны включать 
в себя:

Данные о приборе неразрушающего контроля 
(марка, тип прибора);
Страна и завод-изготовитель вместе с маркиров-
кой и годом выпуска;

•

•
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Дата ввода в эксплуатацию;
Данные о ремонтах и проведении технического 
обслуживания;
Данные о метрологическом обеспечении: аттес-
тация, поверка и калибровка средств измерения. 
Сюда же входят свидетельства о метрологичес-
кой поверке;
Комплект поставки прибора;
На все приборы лаборатория должна иметь 
график поверки и проверки технического 
состояния.
Помимо аттестации самой лаборатории так-

же должна проводиться аттестация сотрудников в 
области неразрушающего контроля для подтверж-
дения их теоретических и практических знаний, 
опыта и степени компетентности. Именно эти ас-
пекты дают право выполнять работы по одному 
или нескольким видам неразрушающего контро-
ля.  Всего специалисты неразрушающего контро-
ля аттестуются в соответствии с тремя уровнями 
квалификации – I, II, III. Кандидат на прохожде-
ние аттестации должен иметь соответствующий 
опыт, образование, теоретическую подготовку. 
Квалификационные требования к сотрудникам в 
области неразрушающего контроля детально опи-
саны в документе [4].

Разрушающий контроль, как правило, использу-
ется для аттестационных испытаний сварных соеди-
нений и металла шва [5]. В остальном, значительно 
большее внимание в контроле состояния опасных 

•
•

•

•
•

производственных объектов уделяется неразрушаю-
щему контролю. При этом лаборатория для проведе-
ния разрушающего контроля аттестуется в качестве 
испытательной лаборатории. Данные разрушающе-
го контроля обычно дополняются неразрушающим 
контролем. 

Диагностирование с использованием разруша-
ющих и неразрушающих методов контроля исполь-
зуется для контроля при поставке оборудования, 
оценки его технического состояния (ремонт и экс-
плуатация, монтаж), а также для продления ресурса 
оборудования (после истечения срока эксплуатации). 
Однако, согласно Правилам проведения экспертизы 
промышленной безопасности [6] список, когда про-
водится экспертиза технических устройств, несколь-
ко расширен:

Перед началом использования устройств на 
производстве;
По окончании срока службы или превышении 
числа рабочих циклов, которые установлены 
производителем;
Если отсутствует техническая документация о 
сроке службы устройства при условии, что срок 
его службы более двадцати лет;
Если проводились работы по изменению конс-
трукции, замене материала несущих элементов, 
либо же проводился восстановительный ремонт 
после аварии или имел место инцидент на опас-
ном производственном объекте и в результате 
него устройство было повреждено.

•

•

•

•
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